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รูปที่ 2-1 ที่ตั้งโครงการโรงงานผลติลวดเหลก็เคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอน็ ไวร์ จำกัด  2-2 
รูปที่ 2-2  แผนผังการใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสงักะสี  2-3 

 บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
รูปที่ 2-3 วัตถุดิบและผลิตภณัฑโ์ครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี   2-6 
 บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
รูปที่ 2-4   กระบวนการผลติและดลุมวล โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี  2-8 
 บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
รูปที่ 2-5 ระบบรวบรวมน้ำและน้ำเสียจากพ้ืนท่ี โครงการโรงงานผลติลวดเหลก็เคลือบสังกะสี  2-13 
 บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
รูปที่ 2-6 แผนปฏิบัติการฉุกเฉินระดบัท่ี 1  โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี  2-23 
 บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด   
รูปที่ 2-7 แผนปฏิบัติการฉุกเฉินระดบัท่ี 2 โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเคลอืบสังกะสี  2-24 
 บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
รูปที่ 2-8 แผนปฏิบัติการฉุกเฉินระดบัท่ี 3 โครงการโรงงานผลติลวดเหล็กเคลอืบสังกะสี  2-25 
 บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
รูปที่ 2-9   ขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียน โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสงักะสี  2-28 

 บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
รูปที ่3-1 อุปกรณ์ PPE สำหรับพนักงาน GI (Zinc Bath) 3-38 
รูปที่ 3-2 ป้ายเตือนสวมใส่หน้ากากกันฝุ่น (Zinc Bath) 3-38 
รูปที่ 3-3 อาคารคลมุเครื่องจักร 3-38 
รูปที่ 3-4 ป้ายเตือนให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสียง 3-38 
รูปที่ 3-5 อุปกรณ์ป้องกันเสยีง 3-38 
รูปที่ 3-6 ไม้ยืนต้นรอบพื้นที่โครงการ 3-39 
รูปที่ 3-7 ถังรวบรวมน้ำเสีย (Storage Tank) ขนาด 30 ลูกบาศก์เมตร 3-39 
รูปที่ 3-8 Cooling Tower 3-39 
รูปที่ 3-9 บ่อพักน้ำท้ิง (Effluent Pond) 3-39 
รูปที่ 3-10 ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 3-40 
รูปที่ 3-11 ป้ายจำกัดความเร็ว 3-40 
รูปที่ 3-12 เจ้าหน้าท่ีคอยอำนวยความสะดวกบริเวณทางเข้า-ออก พื้นที่โรงงาน 3-40 
รูปที่ 3-13 รางระบายนำ้ฝน 3-40 
รูปที่ 3-14 รางระบายนำ้เสยี 3-40 
รูปที่ 3-15 การตรวจสอบและทำความสะอาดรางระบายนำ้ฝน 3-40 
รูปที่ 3-16 ถังขยะรองรับมูลฝอยแยกประเภท 3-41 
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สารบัญรูป (ต่อ) 
 

 

  หน้า 
รูปที่ 3-17 ถังเขียว WMS 3-41 
รูปที่ 3-18 พื้นที่จัดเก็บสเกลเหล็ก 3-41 
รูปที่ 3-19 พื้นที่จัดเก็บเศษผงสบู่ดึงลวด 3-41 
รูปที่ 3-20 พื้นที่จัดเก็บกากตะกอนสังกะส ี 3-41 
รูปที่ 3-21 พื้นที่จัดเก็บเศษลวด 3-41 
รูปที่ 3-22 พื้นที่จัดเก็บน้ำมันเสื่อมคณุภาพ 3-42 
รูปที่ 3-23 การเยี่ยมชมโรงงาน 3-42 
รูปที่ 3-24 ภาพตัวอย่างกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ 3-42 
รูปที่ 3-25 แสงสว่างและหลังคาระบายอากาศ 3-44 
รูปที่ 3-26 ห้องสุขา 3-44 
รูปที่ 3-27 พื้นที่พักผ่อน 3-44 
รูปที่ 3-28 ป้ายเตือนระวังอันตรายจากการชำรุด 3-44 
รูปที่ 3-29 อ่างล้างตาและฝักบัวฉุกเฉิน 3-44 
รูปที ่3-30 ห้องปฐมพยาบาล พยาบาล อุปกรณ์ปฐมพยาบาล และรถพยาบาล 3-45 
รูปที่ 3-31 เจ้าหน้าท่ีรักษาความปลอดภัย 3-46 
รูปที่ 3-32 พัดลมระบายความร้อนให้กับพนักงาน 3-46 
รูปที่ 3-33 ป้ายเตือนบรเิวณทีม่ีความร้อนสูง 3-46 
รูปที่ 3-34 หน้ากากเชื่อม (Welding Mask) 3-46 
รูปที่ 3-35 ป้ายเตือนระวังอันตรายจากเสียงดงั 3-46 
รูปที่ 3-36 ถุงมือและปลอกแขนกันความร้อน 3-47 
รูปที่ 3-37 การ์ดป้องกันวัสดุกระเด็นเข้าตาที่เครื่องจักร 3-47 
รูปที่ 3-38 การเคลื่อนย้ายวัตถุหรือช้ินงาน 3-47 
รูปที่ 3-39 รถยก 3-47 
รูปที่ 3-40 ป้ายเตือนอันตรายจากไฟฟ้าแรงสงู 3-47 
รูปที่ 3-41 สายดินบริเวณเครื่องจักร 3-47 
รูปที่ 3-42 พื้นที่จัดเก็บสารเคม ี 3-47 
รูปที่ 3-43 ถังดับเพลิงบริเวณพื้นที่การผลิต 3-48 
รูปที่ 3-44 สัญญานแจ้งเหตไุฟไหม้ (Fire Alarm) 3-48 
รูปที่ 3-45 การจัดเก็บกา๊ซไฮโดรเจน และก๊าซไฮโดรเจนสำรองในพื้นที่ท่ีมีอากาศถ่ายเท 3-48 
รูปที่ 3-46 ป้ายประกาศก๊าซไวไฟไฮโดรเจน ห้ามสูบบุหรี่ ห้ามทำใหเ้กิดประกายไฟ 3-48 
รูปที่ 3-47 ข้อความแสดงทิศทางการหมุนของวาล์วควบคุมก๊าซและลูกศรแสดงทิศทาง 

การไหลของก๊าซภายในท่อ 
3-48 

รูปที่ 3-48 ระบบสายดินบริเวณกักเก็บก๊าซไฮโดรเจน 3-49 
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สารบัญรูป (ต่อ) 
 

 

  หน้า 
รูปที่ 3-49 อุปกรณ์ป้องกันก๊าซไหลกลับในท่อ (Check Valve) 3-49 
รูปที่ 3-50 ระบบป้องกันและระงับอัคคีภยัภายในอาคาร 3-49 
รูปที่ 3-51 ระบบป้องกันและระงับอัคคีภยัภายนอกอาคาร 3-50 
รูปที่ 3-52 พื้นที่สีเขียวในพ้ืนท่ีโรงงาน 3-50 
รูปที่ 3-53 การติดตั้ง Hydrogen Gas Detector 3-51 
รูปที่ 3-54 การฝึกซ้อมระงับเหตุฉุกเฉินเมื่อวนัท่ี 29 พฤศจิกายน พ.ศ. 2566 3-52 
รูปที่ 3-55 แผนผังแสดงเส้นทางอพยพหนีไฟ 3-52 
รูปที่ 3-56 การประชุมร่วมกับเขตประกอบการ 3-52 
รูปที่ 4-1  จุดติดตามตรวจสอบเสยีงท่ัวไป 4-2 
รูปที่ 4-2  การติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างวันท่ี 7-10 พฤษภาคม  

พ.ศ. 2567 
4-3 

รูปที่ 4-3  เปรียบเทยีบผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 4-6 
รูปที่ 4-4  เปรียบเทยีบระดับเสียงเปอรเ์ซนตไ์ทล์ที่ 90 ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 4-6 
รูปที่ 4-5  ตำแหน่งติตามตรวจสอบคณุภาพน้ำท้ิง บริเวณบ่อพักน้ำท้ิง (Effluent Pond)   4-8 
รูปที่ 4-6  การติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง บริเวณบ่อพักน้ำท้ิง (Effluent Pond)    

ระหว่างเดือนมกราคม ถึง มิถุนายน 2567 
4-9 

รูปที่ 4-7  เปรียบเทยีบค่าความเป็นกรด-ด่างของคุณภาพน้ำท้ิง บริเวณบ่อพักน้ำท้ิง  
(Effluent Pond) ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 

4-16 

รูปที่ 4-8 เปรียบเทยีบค่าอุณหภูมิของคณุภาพน้ำทิ้ง บริเวณบ่อพักน้ำท้ิง (Effluent Pond) ระหว่างปี 
พ.ศ. 2564-2567 

4-16 

รูปที่ 4-9 เปรียบเทยีบค่าบีโอดีของคณุภาพน้ำท้ิง บริเวณบ่อพักน้ำท้ิง (Effluent Pond)  
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 

4-17 

รูปที่ 4-10  เปรียบเทียบค่าซีโอดีของคณุภาพน้ำท้ิง บริเวณบ่อพักน้ำท้ิง (Effluent Pond)  
ระหว่างปีพ.ศ. 2564-2567 

4-17 

รูปที่ 4-11   เปรียบเทยีบปริมาณของแข็งแขวนลอยทั้งหมดของคุณภาพน้ำท้ิงบริเวณบ่อพักน้ำท้ิง                          4-18 
                (Effluent Pond) ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  
รูปที่ 4-12                                         เปรียบเทยีบปริมาณของแข็งละลายน้ำทั้งหมดของคุณภาพน้ำทิ้ง บริเวณบ่อพักน้ำท้ิง                         4-18     
 (Effluent Pond) ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  
รูปที่ 4-13 เปรียบเทยีบปริมาณน้ำมันและไขมันของคุณภาพน้ำท้ิง บริเวณบ่อพกัน้ำท้ิง                                                                                4-19 
 (Effluent Pond) ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  
รูปที่ 4-14 เปรียบเทยีบปริมาณค่าการนำไฟฟ้าคุณภาพน้ำทิ้ง บริเวณบ่อพักนำ้ทิ้ง  4-19    
 บริเวณบ่อพักน้ำท้ิง (Effluent Pond) ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567  
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สารบัญรูป (ต่อ) 

 
  หน้า 
รูปที่ 4-15 การตรวจวดัคณุภาพน้ำใตด้ิน โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเคลือบสังกะสี  

บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด  
4-22 

รูปที่ 4-16 กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวดัคุณภาพน้ำใตด้ิน โครงการโรงงานผลิตลวดเหล็ก  4-25 
 เคลือบสังกะสี บริษัท ที เอส เอ็น ไวร์ จำกัด ระหว่างปี พ.ศ. 2563-2566  
รูปที่ 4-17  จุดติดตามวัดระดับความร้อนในสถานท่ีทำงาน 4-34 
รูปที่ 4-18  การติดตามตรวจวัดระดบัความร้อนในสถานท่ีทำงาน บริเณพื้นที่เครือ่งอบ ชุดที่ 1 (H1) 4-35 
รูปที่ 4-19  การติดตามตรวจวัดระดบัความร้อนในสถานท่ีทำงาน บริเวณพื้นท่ีอา่งชุบสังกะสี ชุดที่ 1 (H3) 4-35 
รูปที่ 4-20  เปรียบเทยีบระดับความร้อนในสถานประกอบการ บริเวณพื้นที่อบ ชุดที่ 1(H1)  

ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 
4-38 

รูปที่ 4-21 เปรียบเทยีบความร้อนในสถานประกอบการพื้นที่อ่างชุบสังกะสี ชุดที่ 1 (H3)  
ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 

4-38 

รปูท่ี 4-22 จุดติดตามวัดคุณภาพอากาศในสถานท่ีทำงาน บริเวณพื้นท่ีอ่างชุบสังกะสี ชุดที่ 1 (Z1) 4-40 
รูปที่ 4-23  การตรวจวดัคณุภาพอากาศในสถานประกอบการ บริเวณพื้นที่อ่างชุบสังกะสี ชุดที่ 1 (Z1) 4-41 
รูปที่ 4-24  เปรียบเทยีบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ  

ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 
4-43 

รูปที่ 4-25 จุดติดตามวัดระดับเสียงในสถานท่ีทำงาน บริเวณเครื่องดึงลวด ชุดที ่1 (N2)  4-44 
       และบรเิวณพื้นที่แป้นจ่าย ชุดที่ 1 (N4)  
รูปที่ 4-26  บริเวณเครื่องดึงลวด ชุดที่ 1 (N2) 4-45 
รูปที่ 4-27 บริเวณพื้นท่ีแป้นจ่าย ชุดที่ 1 (N4) 4-45 
รูปที่ 4-28  เปรียบเทยีบผลระดับเสียงเฉลี่ย 8 ช่ัวโมง (LAeq 8 hours) ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2567 4-46 

 
 




